N U M 720 F PROCESSUS DE FABRICATION

Moyens et techniques de production

Prise de Référenceen Y R e e

Par rap port a I'o ri g i ne p i éce Principes et moyens mis en oeuvre.
But :
O M Permettre au systéme de connaitre la
position de l'origine piéce (étau, montage
_6 modulaire, dédié ...)en Y.

Comment :

En déplacant le mobile de I'axe des Y de la
MOCN jusqu'a assurer le contact de la pige
sur l'origine piéce, de lire la distance par
rapport a OM, de calculer le Pref puis de
saisir, en mode Pref la valeur calculée.
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