NUM 720T

PROCESSUS DE FABRICATION

Moyens et techniques de production

Préréglage des outillages

DéC al ag e d l O r I g I n e (D EC) Principes et moyens mis en oeuvre.

DEC
q

j But :
Decalage
d rﬂfigil’lE grélciser au systeme, la position
e l'origine piéce par rapport a
Dpﬂfﬂp I'élément ayant servi a définir
(DEC) les Prefs (origine porte-piéce ...)
chaque fois que ces origines ne
sont pas confondues.

Comment :
Par introduction manuelle, en

mémoire, de la valeur de
décalage existante.

oM

PREF Z

Procédure DEC

Initialisation

POM & PREF effectuées
jauges-outils effectuées
état RAZ

Manip Dec

passer en mode DEC
préciser axe
saisir valeur valider

Fin Manip
Fin Procédure

Mode DEC
<mode> <mode> 4 puis .../...
Fin Mode



